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Riadenie nabehu a vyvoja nového vyrobku
Kokoska Ladislav - Humanitné vedy

29.07.2013

Prispevok sa zaobera projektovym riadenim vyvoja nového vyrobku s
vyuzitim programu MS Project. Vzhladom k tomu, Ze firmy nevyuzivaju
na riadenie vyvoja a nabehu vyroby nového vyrobku tento softvér, cely
proces vyvoja je Casto nepriehladny a zlozity. Zmeny a posuny terminov
uloh v rdmci vyvoja, s bez pouzivania tohto softvéru, velmi zlozito

/////

1. Ciel vyvoja

Cielom projektu je vyvoj nového radu oto¢nych viacotackovych elektrickych
servopohonov s oznacenim RM. RieSenie ulohy vyvoja servopohonu velkosti 4 (RM 4) s
maximalnym vypinacim momentom 500 Nm. PouZzite servopohonu pre dialkové
ovladanie a automaticku regulaciu:

- do prostredi priemyselnych prevadzok,
- do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu, tvorenych plynmi, parami a hmlami,
- do prostredi atomovych elektrarni.

Koncepcné rieSenie tohto servopohonu, vychadza z predpokladu novej koncepcie
elektrickych servopohonov (ES), ktory umoznuje pouzitie v prostredi priemyselnych
prevadzok (RM 4), prevadzok s nebezpecenstvom vybuchu plynov, par a hmiel (RM 4-
Ex) a do prevadzok sekundarnych okruhov atomovych elektrarni (RM 4-A). Elektricky
servopohon RM 4 je znazorneny na obr. C. 1.
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Obr. 1 Pocitacovy model ES RM 4 [13]

Vyvijany vyrobok pozostava so silovej a ovladacej Casti. Silova Cast je zndzornena na
obrazku ¢. 2 a ovladacia Cast je na obrazku ¢. 3. Silova cast ES sa sklada z tychto Casti
[4]:

elektromotor,

posuvne ulozena zubova spojka,

vstupny hriadel prevodu,

zavitovka

vinuta pruZina s obdiZnikovym prierezom,
zavitovkové koleso prevodu,

duty vystupny hriadel,

rucné ovladanie pohonu,

planétovy multiplikaCny prevod,

tiahlo.
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Obr. 2 Silova ¢ast ES RM 4 [13]

N

Obr. 3 Ovladacia cast ES RM 4 [4]

Ovladacia cast je ulozena v integrovanom odliatku silovej skrine ES a tvori samostatny
funkény celok. Vrchnu cast tvori kryt s priezorom ukazovatela polohy. Na zakladnu
dosku (46) ovladacieho modulu st upevnené tieto funkéné bloky:

- signaliza¢na jednotka s prevodovou jednotku (12),
- jednotka vysielaca (33),
- vyhrevny odpor s tepelnym spinacom (15).
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2. Priprava vyvoja

Na obr. ¢. 4 je zndzornend priprava vyvoja z programu Microsoft Project a na obr. ¢. 5
je znazorneny Ganttov diagram pripravy vyvoja. Priprava bude trvat 23 pracovnych
dni. Kazda Cinnost ma v programe MS Project presne zadefinovany datum zacatia,
ddatum dokoncCenia a nazov zdrojov, teda zodpovednost za danu cinnost.
NajdolezitejSou castou pripravy je spracovanie zadavacich Specifikacii, Co je
dokument, ktory obsahuje vSetky technické a ekonomické parametre nového vyrobku.
Zaddvaciu $pecifikdciu spracovava veduci TU a schvaluje ju Technick4 rada, ktoru
menuje riaditel spolo¢nosti.

Ml fev ko Doba Zshigani | Doisniesi | HAZvy Diral
Arvdin
& = PHIPRAVS 13 ey (FRF] (TR
£ Mangvane Cenoy fechnicks| rady 1den TA 12 T8 12 Rmdiel spsiodnost
LJ Spracevanis Tedéwacich Specifiioi 1Sday TA. 12 Z7A 12 VedluTl
B Schwhisnes zaoavacch dpecdicl o iden 288 12 288 12 Techsicid rads
] e ITT T CHEPRPAETI T g re e Tosy 28412 5@ 12 Vesia Tl
1 Schwviliens pling fecknctéhs T 1 dan 69 12 B8 17 Techecki rads
s s .
Obr. 4 Priprava vyvoja
lazey diok Carvanec [ 1. =8 1. maopad
ar. 1] 38 1.10. | 2310, | 25.11

5 = PRIPRAVA
i Wit S WOChNCkE Tedy || Riaditel spoloinost
T Spracovans zaddvacich fpecilkici Wedie Tl
- Schvalenie radavacich Speodfiaoi || Technicka rada
] Vypracovanis niviby plny bechnickeho rozvoi Weddci TU
10 Schviilenis pliny technického rozvoje | Technicka rada

Obr. 5 Ganttov diagram pripravy vyvoja
3. Etapy vyvoja nového vyrobku

Vyvoj vyrobku sa sklada z etap, ktoré si uvedené na obr. ¢. 6 z programu MS Project a
na obr. ¢. 7 je Ganttov diagram, ktory znazornuje etapy vyvoja . Vyvoj bude trvat 191
pracovnych dni a ide o najrozsiahlejsiu ¢ast celého projektu.

Nazew kol Doka | Zshéjen! | Dokondeni
frelind
12 - ETAPY WYVOLA NOVERD VYROBKU 19 dny TA.12 M5 13
13
14 + 1. ETAPA - Stidam dlohy 34 dny TAA2 20012
20
21 + L ETAPA - Funkény model FM &7 dny  25.90. 12 251, 13
k=
i3 + 3 ETAPA - KonBtruklnd dokumenticia prototypa PT 10 dny  Z81.13 §2.13
39
0 + 4. ETAPA - Fhotowenie PT 4l dny | 11213 14, 13
51
52 + 5. ETAPA - Skdgky PT M dny 11413 205, 13
58
&0 + 6 ETAPA - Uprava KD PT pre Overovacia sériu Ovs Sdny M.513 N5.13
. . s ,
Obr. 6 Etapy vyvoja noveho vyrobku
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=
B &3 ETAPA - Row g v dekaseriiia prok o
B
o + & FTARA - Thaicwenie FT —
1
-] + B ETAPA - Sk by T o —
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Obr. 7 Ganttov diagram etdp vyvoja

POSTERUS.sk -4/12-


http://www.posterus.sk/wp-content/uploads/p15980_04_obr04.png
http://www.posterus.sk/wp-content/uploads/p15980_05_obr05.png
http://www.posterus.sk/wp-content/uploads/p15980_06_obr06.png
http://www.posterus.sk/wp-content/uploads/p15980_07_obr07.png

3.1 Studium ulohy

Prva vyvojova etapa, ktord je znazornena na obr. ¢. 8, sa zaobera nastudovanim a
analyzou rieSeni vyvoja nového ES. Tato etapa bude trvat 34 pracovnych dni. Stucastou
tejto etapy je aj menovanie ¢lenov oponentskej rady, ktoru menuje riaditel spoloCnosti.
Etapa je ukon¢ena uvodnym oponentskym konanim, kde ¢lenovia rady prehodnotia a
schvalia dalSie pokracovanie vyvoja nového vyrobku. Na obr. ¢. 9 je znazorneny
Ganttov diagram tejto etapy.

Hazew ko Dabu Zahajeni  Dokendeni  Wazwy zdrofd
v
[Tra 1. ETAPA - Stibdium slody M dry 1813 M1
| 15 Lhiduim diohy 30 day TS5 12 1810 12 Zodpowedny nediel
| 18 Menovaneg EiEnon DpE 1 den T& 12 79 12 Risdie spoioiaost
| 17 Wypracsvang podidedoy pre Ovoded Opk Sday| 1018 12 310, 12 Zodpovedng redier
|18 Lvpand Opk 1den| 24.10 12 2410, 12 Oponeniskd reds
|18 UknnEenie 1. stapy Dday 241812 241012 Dpomentskd rada
Obr. 8 Studium tlohy
Mbzey kol L |1 nispad [ iesien
. 6B 18 140, | 3998 | 2B 2412 | 201
(L] = 1. ETAPA - SEidism dioky (===
15 SHidum giohy - T OO ey kil
1 Merovmnie Senoy Dok | Pmacditel s ppbod roati
i Vyoraoovane podidadoy pre (vodné Opf i Foelporwedery rieditel
18 Uvnded Dpk Dponentska rada
] UkonCenie 1. stapy & 20,

Obr. 9 Ganttov diagram studium tlohy
3.2 Funkény model

Cielom tejto vyvojovej etapy, ktora je zndzornena na obr. ¢. 10, je vypracovanie
variantov rieSenia (zvycCajne sa vypracuju tri varianty rieSenia) a zhotovenie funkcnych
modelov. Tato vyvojova etapa bude trvat 67 pracovnych dni. Na obr. ¢. 11 je
znazorneny Ganttov diagram.

Masiv shabs Disba | Zahigni  Dokoaded |NaEvy Bdrag
rvlinl
Fa = L ETAPA - Fenkery model FA 67 dny | 2590, 13 25113
Fr) Wy pratsy aree v ananios nedeni Sdny 240 17 3 10 17 Jodpovedny rediel
a3 Yypracavane bandruiine] dosumeniscie FU Sdny| 1.41.12 TA1. 12 KonSsrukiér
P Vypracevane echnolbbpoke dolumentace FN 3 dimy 1.41.12 511, 12 Technaltg
R Rakyp matensly ng wyrabu FN 21dmy, E01. 12 412, 12 Materdl na vyrobe FIl
26 Ot ulisfidh P Tdny 51212 812 17 Vatsphi kool
Fil Wiraba delcoy pre FU HMdny T2 12 41,13 Usel predoyrobs
8 Kanirol desces FM 2 dny 7.1.13 B4, 13 yshupnd konirols
9 MontsE Fu & dry g.1.13 149, 13 Usst monta®
k1 Shoiky FUl Tday 18113 24.1, 13 Unak radessy cualty
kL Upraren P, ukondenie T slagy 1den 25113 251, 13 Zodpovedny rediel
v s
Obr. 10 Funkcny model FM
L] a [z i mfoped |1 leden . blezen
(1 30, | 110 |0 | i 412 [ 310 | WE | 83

n = LETAPA - Funklny mesei Fild P ——
u Wypeacowanis warsrioy reisni @ Zodpovedng rabited
Fal WyprICoEsnes ningiing dotsrensyce FU e TR 1]
L] B ol e DR A e B DML Technoing
2 Milbug maderakis sl syratu Fi Wi riddl nn vpTode TRAT]
- Troarerin matsrith M ViU Pl ROnIro
F{a Wiy 0y pre Pl - lnak pradhryroba
E ek st P T niepns konsmols
5 Morikf P i Uses monial
38 Sakiy FY i Dagk mdere keaily
n Ciariva PN, s beres 3 eligy |*1'nm-=mﬂn1- raL sl

Obr. 11 Ganttov diagram FM
3.3 Konstruk¢éna dokumentacia prototypu

V tejto etape vyvoja, ktory je znazornena na obr. ¢. 12, sa vypracuje konstrukénd a
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technologickda dokumentacia prototypu. Po vypracovani dokumentéacii prebehne
priebezné oponentské konanie, kde oponentska rada rozhodne o dalSom pokracovani
vyvoja nového vyrobku. Této etapa bude trvat 10 pracovnych dni. Na obr. ¢. 13 je
znazorneny Ganttov diagram konstrukénej dokumentéacie prototypu.

MiSey Ghol Dot Ishigeni | [obenisn WALy biro
rvan
I - 1 FTAPA - Konkmukied dokwsmasticis protobypu BT oy FE 13 B3 43
k'] Spemcovmnag KD . PT Sy 281,13 1.2 13 Konirykdir
L Spencowanis TEDO PT Tany 201.93 52 13 Techralig
= WTHBLOVANE SERRVY [ prebebree Dpk Tdny| 6213 7.2 13 Fodpevedng rediel
ar Preteing Opk 1 deni B2 13 22 13 Dponeniail rads
o} UkonCenm 1 elagy & dny B3 3 &% 13 Oponssisid reds
Obr. 12 Konstruk¢énd dokumentdcia prototypu
Haze ok e [1. bfezen 1. inoten
21.1 182 | 183. | 154 135
X} - LETAPA - Konktrukind dokumentbcia prototypuy | g
'] Spracovane K0 - PT 8§ EonEtrukiér
35 Spracovani TEDD PT i T=chnolog
3B Wypracow N sprivy pre prisbeing Opk F.?.mln-uvedrrp' rimgiiel
w Frizbedd Opi I‘Uﬂﬂﬂlﬂllhl racn
B UikonSemie 3, etagry @ &2

Obr. 13 Ganttov diagram KD PT
3.4 Zhotovenie prototypu

Této etapa, ktord je zndzornend na obr. ¢. 14, sa zaobera vyrobou prototypov ES RM 4.
Po zabezpecCeni materialu, Specidlnych pripravkov na vyrobu jednotlivych dielcov a
naradia, prebehne vyroba dielcov a montaz prototypov. Tato etapa bude trvat 43
pracovnych dni. Na obr. ¢. 15 je zndzorneny Ganttov diagram zhotovenie PT.

Hiizire Shok :h'hl- Zahhgsi | Donsnleni |NEEy Barg
v
a 4. ETAPA - Thodovenie PT ddey LAY i 11
41 Tabarpedene materiss PT HMday| 11213 11313 Malerid na vyrobu PT[H]
a2 Tabazpedens narsds, prgraviy tdday| 11213 2 13 Gpecdine nirade PT]1]
43 Cverares maieral PT Zdey| 1313 4.3 13| Wsluprd kanirals
a Wyreba delony FT 2 gy £L 12 223 13 Ussk predvyrobs
45 Hanbrola digicirs’ FT 2day 223113 6.3 13 Vystupns konbrois
L] Hoaisd PT Tday 27313 4.4 13 Ussk monbsd
47 Ofiwenie, nasiavenie FT Zomy 5413 8.4, 13| Zndpavedny rediel
4 Wypracovares programu bypoych sbidak 1 den 413 8.4 13 Fodpavedny rediel
] yEraCovare programy skidek 2vomasa Tden 18413 104 13 Zodpavedny redie’
£ Usmndenis 4. stapy Domy| 10413 104 12 Zodpavedny rediel
Obr. 14 Zhotovenie prototypu
Mizew kol = [V efezen |1 belien
21.1 182 183 5.4 115 18.E

A = 4 ETAPA - Thotowenie PT B
# Zabersatens matecdh; PT g Maderiid na wivoba FT[1]
42 Zaberpadens nifada, pioravioy - Specidine ndradie PT[1)]
43 Crverene materiibs PT * Vatupnd bontrols
42 roba desoes PT ek predviroba
445 Honirol dislcoy FT lI’- Wyalupre konlrola
46 Meatdd FT Ueek montid
a7 D lbvpnis nasiavenss PT Ecdpovedng meidel
Tl VySrBeECAne BRogramy Typawycs aloEnk |, Lodpovedny riesitel
43 Vypracowane programu skiiok frotnost | Eedpovedny el
£ Uknniene 4 stapy é o

Obr. 15 Ganttov diagram zhotovenie PT
3.5 Skusky prototypu

Skusky prototypov budu zabezpecené interne aj externe a vdaka tomu sa eliminuje
moznost zvySenia nakladov suvisiaca s opakovanim finanéne naroénych skusok.
Vysledky skuSok budu interne spracované a na ich zdklade bude upravena
dokumentdcia na vyrobu vyrobkov nového elektrického servopohonu. Etapa skusky
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prototypu je zndzornena na obr. 16 a na obr. ¢. 17 je zndzorneny jej Ganttov diagram.
Tato etapa bude trvat 28 pracovnych dni.

5

A

B9BRRE

khzey ok Ooba  Zahdgen' Doloades! |Fazvy zdmg
trdini
5. ETAPA - Skilky PT W dy 81143 M5 13
Typorsd gloling BT A4 grey 114 13 BEd 1N Unsi risdenis neally
Stdky Exvoinzah phany 17403 304 13 Laask isden ooy
Walkihcia FT Z ey 25 13| Vedioi LR
ExBerme mEaiioy 3 anry G5 13 Exchertes mhuinefm, sliiny PT
phistronen i waadou PT Ty TS 3 30E 15 (el risdens ity
UbanSenie 5. slapy oy W5 13 05 13| Usek risdenis bvalty
%
Obr. 16 Skusky prototypu
Mirere pholy Bzer 1 kwten 1. Servansc 1. z8h
181 154 135 0B a7 58 28
b ETAPA, . Skikly PT P —
Typewd sbidiy PT g Uawk imtera bvmity
Shiiiky Teomenti S Usek riscenis kvaiity
Vakiican PT I vedsci UK
[oaterre dojdicy Exiernd sowdobia, skcikky FT[H)
wyhodnalene skilak PT T nes radenia ivaity
Ukardens & etagy & M5

Obr. 17 Ganttov diagram skusky PT

3.6 Uprava konstrukénej dokumentécie prototypu pre overovaciu sériu

Na zdklade priebeznych vysledkov skusok bude pracovnikmi spolo¢nosti upravena
technickd dokumentdcia prototypov. Priebezne sa prepracuje konStrukcna
dokumentdcia, technologicka dokumentécia, optimalizuju sa néklady, ¢im sa zabezpeci
udrzatelnost projektu a vytvoria sa predpoklady pre konkurencieschopnost vyrobku na
trhu. Tato etapa je zndzornend na obr. ¢. 18 a jej Ganttov diagram je na obr. ¢. 19.
Etapa bude trvat 13 pracovnych dni. Po iprave dokumentdcie, prebehne zaverecné
oponentské konanie, na ktorom oponentska rada rozhodne o ukonceni vyvojovych

etap.

BB
B1
a2
a3
[T
BE
BE

LT g ] =1
trvini

- & ETAPA - Uprowa KD BT pre Overovaciu ad Cvs 13 dny

Uprava KD, kierd vyphes T otip 35 & dny

Uprava ravrts iechnictych podmeani 2 dry

Spresa et repoliu lechricho-aanmecis efekisnosl 2 dey

Wypracey inm apilvy pre Siverednd Dok 3 divy

Fhvarsfed Opk 1 den

pgndenie €. stapy 0 dey

Zasdpai  Dakoadeni | MESvy fdrap

ME 1Y B 13

Fak BE I7.5. 12 Kordiruihr

L 13 285 13 Zndporeedny rediel
ME 13 31.5. 13 Zndpereadimy rehiled
38 13 S8 13 Zodpoeedny rediel
6813} 6 13 Opanentaks reds
68 12 G0, 1) Opaneniska rede

Obr. 18 Uprava konstrukcénej dokumentdcie prototypu pre OvS

&1

B3

&5

Nazey Gloi

= B. ETAPA - lipr:\'a KD PT pré Ovwarovacio séria Ovs

Uprava KD, kSoré vYpiyva I etip 3-5

Uprava nawrbu bschnickych podmienck

Spresnens prepodh lechnicko-skanomicke) o fsibines

\ypracowvanie sprivy pre ZiversEné OpK
Zhveralnd Opx
UkonEenie &. ctapy

Obr. 19 Ganttov diagram uprava

4. Etapy nabehu nového vyrobku

redten 1. Servenec
135, [ w6 | &7 | 58
—

@ Honktrukier
Fodpovedny neimel
rzudpuumt riesitel
Lodpovedny rieiner
1 Oponentska rada
& 6.

KD PT pre OvS

Etapy ndabehu nového vyrobku do vyroby s znazornené na obr. ¢. 20 z programu MS
Project a Ganttov diagram je zndzorneny na obr. ¢. 21. Tieto etapy budu trvat 134

pracovnych dni.
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&8 ETAPY MABEHU MOVERD VYROBKL 134 dry FE 13| MAL 13
]
™m + 1,ETAPA - Spracovanie TEDD pre Ovs 13 dmy FE. 13 256 13
i ]
L + } ETAPA - Vyberowe konanie dodivatelov ndradis 1ldmy 26613 ar1
B3
i) + 1 ETAPA - HonStrukcia ndradia - viroba a zakidpenie  XSdny 107,13 13.8 13
]
1 + 4 ETAPA - Wyroba overovacs) série dmy 14813 11013
103
104 + 5 ETAPA - Shidky vyroblkoy OvS Pdoy 14.10.13 1314113
118
111 = B ETAPA - Uprova KD a TEDO Mdmy 4413 114213
s 7 ,
Obr. 20 Etapy nabehu noveho vyrobku
lazew Lo ooltma I Emrwmnac | 1. zhi [ 1. wiapad
135 | W0E | BT | S8 | 28 | 308 |20 |35
e ETAPY MABEHU BOVERD VYROBKL L v
(]
e = 4, ETAPA - Spracovanis TEDO pre 0wl —
%
" + I ETAPA - Wibeross konanie doddeaneliov ndradia —
11
=4 + 1 ETAPA - Kondinskosa mbradia - wirola a sakiper —
]
3 4 i, ETAPA, - Wrobs overovacs) Sirs p——y
103
1 + & ETAPA, - Bhukky wyrobkioy Ovi =
]
1t = 8 ETAPA - Uprava KD & TEDD —

Obr. 21 Ganttov diagram etdp ndbehu nového vyrobku
4.1 Spracovanie technologickej dokumentacie pre overovaciu sériu

Ulohou tejto etapy je spracovanie postupov novej vyroby a spracovanie TEDO pre
vyrobu overovacej série. Tato etapa je zndzornend na obr. ¢. 22 a na obr. ¢. 23 je
znazorneny jej Ganttov diagram. Etapa bude trvat 13 pracovnych dni.

Hizwa ok Doba Takdmai | Cotonden Hazvy Ddmg
tradni

m = 1. ETAPA . Spracovenss TEDO pre OvS dny  TEI3 26613

™ Sprpcovene prsupy neve] ViTehy 10 diry TE 12 208 13 Todpowedny nedief
] Bpracovenes TEDD 5 diny 75 13 138 13 Techaoilq

L] Pripomaen i & konase & TEDD fden| 148 13 14.8 13 Wesho TD

L} Uiprivs & doginenes TEDD Tay 1TE 13 258 13 Tedpowediy nedlel
L Ukendates 1. etapy Odny  35E 13 258 13 Vesid TO

Obr. 22 Spracovanie technologickej dokumentdcie pre OvS

Nazev Gloly tweden [1. Eervenec 11, zan

135. | 106. | B.7. | 58 | 289
Ll = 1. ETAPA - Spracovanie TEDOD pre Ows i
L SPACOVANKE POSIURL ROVE| viToDy & Zodpovedny rieitel
72 | Spracovania TEDD @ Technoldg
73 Pripomienkové konane k TEDOD |, Vedici TO
T4 Upeava & doplnenis TEDO i@ Zodpovedny rieiel
15 Ubondenie 1. atapy ;1"5.&.

Obr. 23 Ganttov diagram spracovanie TEDO pre OvS
4.2 Vyberové konanie dodavatelov naradia

V tejto etape, ktord je na obr. 24, oponentska rada na priebeznom oponentskom
konani rozhodne o dodavatelovi naradia a Specidlnych pripravkov potrebnych na
vyrobu overovacej série. Tato etapa sa predpokladd, ze bude trvat 10 pracovnych dni.
Ganttov diagram etapy je na obr. ¢. 25.
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Obr. 24 Vyberove konanie dodavatelov naradia
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Obr. 25 Ganttov diagram vyberové konanie doddvatelov ndradia
4.3 Konstrukcia naradia - vyroba a zakapenie

Po rozhodnuti o dodavatelovi naradia prebehne nadkup a odskusSanie naradia a
Specialnych pripravkov. Po odskusani pripravkov sa naradie odovzda uzivatelovi. Tato
etapa bude trvat 25 pracovnych dni. Etapa je zndzornend na obr. ¢. 26 a jej Ganttov
diagram na obr. ¢. 27.
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Obr. 26 Konstrukcia naradia - vyroba a zakupenie
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Obr. 27 Ganttov diagram konstrukcia ndradia
4.4 Vyroba overovacej série

NajdolezitejSou etapou je etapa vyroba overovacej série, kde po zabezpeceni materialu
prebehne vyroba jednotlivych dielcov a montaz vyrobkov overovacej série. Etapa je
ukoncend oponentskym konanim, kde oponentskd rada rozhodne o dalSom
pokracovani etdp nabehu nového vyrobku do vyroby. Etapa je zndzornena na obr. ¢. 28
a jej Ganttov diagram je zndzorneny na obr. ¢. 29. Etapa bude trvat 43 pracovnych dni.
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Obr. 28 Vyroba OVS
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Obr. 29 Ganttov diagram vyroba OvS
4.5 Skusky vyrobkov overovacej série

Po rozhodnuti oponentskou radou o dalSom pokracovani nabehu vyroby nového
vyrobku, prebehnu skusky vyrobkov OvS v skuSobni firmy a aj skusky v externej
skusSobni. Validaciou sa potvrdi poskytnutim objektivneho dékazu (protokolom), zZe
vysledky vyvoja splnili jednotlivé predpokladané Specifické pouzitie vysledkov vyvoja.
Validacia bude zamerand na postupy skusSania vyrobku pre overenie zhody s
poziadavkami zdkaznika. SkusSany elektricky servopohon sa musi zhodovat s
definovanymi potrebami a poziadavkami uzivatela a skusky sa vykonaju na prototype
vyrobku za pozadovanych prevadzkovych podmienok. Vysledky skuSok a posudeni
zhody s poziadavkami uzivatela uvedeného typu vyrobku budd uvedené v protokole.
Protokol potvrdi, Ze vyrobok je v zhode so zdkladnymi poziadavkami uzivatela. Etapa
bude trvat 23 pracovnych dni a je zndzornena na obr. ¢. 30, Ganttov diagram je
znazorneny na obr. ¢. 31.
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Obr. 30 Skusky vyrobkov OvS
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Obr. 31 Ganttov diagram skusky vyrobkov OvS
4.6 Uprava konstrukénej a technologickej dokumentacie

Ulohou tejto etapy je uprava KD a TEDO pre beZntu vyrobu. Etapa je ukoncend
oponentskym konanim, kde oponentska rada rozhodne o zavedeni vyrobku do beznej
vyroby. Na zaver prebehne vydanie dokumentécie pre beznu vyrobu a vyhodnoti sa
plan technického rozvoja. Etapa bude trvat 20 pracovnych dni a je zndzornena na obr.
¢. 32, jej Ganttov diagram je zndzorneny na obr. ¢. 33.
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Obr. 32 Uprava KD a TEDO
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Obr. 33 Ganttov diagram tprava KD a TEDO
5. Zaver

Cielom tohto prispevku bolo prostrednictvom programu MS Project vytvorit plan
vyvoja nového vyrobku a navrhnit Struktiru jednotlivych tloh a etép vyvoja. Vytvorili
sme plan vyvoja nového vyrobku a nabehu vyroby viacotdCkového elektrického
servopohonu . Na vyvoji nového elektrického servopohonu sa budu podielat 34
pracovnici spolo¢nosti z roznych oddeleni firmy. Plan vyvoja a nabehu vyroby
predpoklada trvanie vyvoja 353 pracovnych dni.

Néklady na celkovy vyvoj predstavuja 144 846 €, ¢o je sucet mzdovych nakladov,
nakladov na materidl, Specidlne pripravky a naradie a naklady na externé skusky
prototypov a vyrobkov overovacej série. Predpokladana navratnost investicie vyvoja
nového vyrobku je 2,8 roka. Prinosom tohto prispevku je riadenie procesu vyvoja
prostrednictvom programu MS Project, kde cely proces je priehladnejsi, a to pomaha
hladat skryté rezervy v nakladoch a zredukovanie Casu potrebného na vykonanie
¢innosti v jednotlivych etapach.
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